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Instructiuni prelucrare
pt. lipire sticla cu adezivi sensibili la raze ultraviolete (UV)

1 Selectie materiale

Trebuie avut in vedere ca adezivul sa fie corespunzator

Prin selectarea unui material si astfel a unui anumit adeziv (vezi pct.
3) se ajunge la valori diferite ale fortei adezive la lipire.

Stabilitate

maxim mediu scazut

« sticla/sticla « sticla/plastic toate materialele

+ sticla/metal (inox) |« lipiri sticla poroase si cu

+ sticla/piatra securizata structura puternica

(granit) * lipiri sticla (> 0,5 mm) precum

+ Sticla/Lemn (lemn securizata si suprafetele lacuite
de esenta tare) laminata sau acoperite cu
+ sticla colorata straturi
(superficial)
+ sticla tratata cu jet
de nisip

+ sticla satinata

Toate specificatiile se refera la sticla float transparenta, permeabila
UV. Se lipeste fara probleme sticla float transparenta, oglinda

(pe partea vizibila), sticla securizata (ESG) si oglinda armata.
Utilizarea de sticla speciala poate duce la un coeficient de lipire
insuficient, eventual nu se poate lipi. Probleme ridica toate sticlele
structurate

Transparenta la razele UV depinde de grosimea sticlei gi
intensitatea vopselei.

Atentie

Sticla cu coeficient de asbsorbtie UV ridicat ca de ex. sticla
securizata laminata (VSG), sticla colorata sau sticla in tonuri nu pot
fi lipite cu adezivii nostri standard.

Instructiuni suplimentare

Cu cat suprafetele ce trebuie lipite sunt mai netede si straturile de
adezivi sunt mai subtiri cu atat mai rezistenta este lipirea. Suprafata
de lipire a sticlei trebuie prelucrata doar cu o masina speciala de
slefuit suprafete, rosturile de lipire nu trebuie presate.

La lipirea Sticla/Metal, suprafetele metalice ce trebuie lipite trebuie
sa fie pe cat posibil lipsite de agenti demulanti precum lubrifianti,
substante de lustruire, silicon sau uleiuri, si nici sa nu fie acoperite
cu straturi de nichel sau vopsea.

Inoxul este extrem de potrivit.

2 Pregatirea suprafetelor pentru lipire

2.1 Curatarea

» Suprafetele de lipit trebuie sa fie perfect curate, degresate si
uscate (fara agenti demulanti).

» Pentru lipirea UV se vor folosi substante de curatare
corespunzatoare (fara tenside sau agenti demulanti)
Recomandare substanta de curatat speciala pt. lipire sticla Articol
Nr. 003.04.120 (eventual impreuna cu lana metalica fina).
Substantele obignuite de curatat sticla sau vesela nu sunt de
obicei potrivite.

2.2 incalzirea

Pentru a obtine o stabilitate de durata a lipirii este neaparat necesar

sa se incalzeasca elementele inainte de lipire, astfel ca pana si

ultimele urme de umezeala (condens) sa fie indepartate.

» Toate partile ce trebuie lipite se vor incalzi uniform cu un aparat
cu aer cald sau foen, pana la o temperatura cu aprox. 30 °C mai
mare ca cea a camerei. Astfel se evita eventualele deteriorari la
lipire.

Atentie
Dacé nu se respecta aceste indicatii pot aparea, eventual nu
imediat, probleme de stabilitate si chiar dezlipire.

3 Selectare adeziv
n functie de tipul materialelor ce trebuie lipite precum si de sarcina
si scopul lipirii se recomanda diverse substante adezive UV.

Indicatii speciale

Lipire Sticla/Metal
Pentru lipiri foarte stabile se va utiliza doar adezivul UV semivascos
Articol Nr. 003.04.146.

Lipire Sticla/Sticla

La planificarea si executarea de corpuri complet din sticla se va
fncerca o varianta de construire inchisa (adica autostabilizanta)
(vezi imagine), pentru a se atinge un grad maxim de stabilitate.
Tipurile de adezivi elastici cu rezistenta medie se vor folosi exclusiv
in constructiile inchise.

Daca, din motive de design, se doreste neaparat o constructie
deschisa, sau daca nu se pot efectua modificari constructive, atunci
se va folosi doar adezivul Articol Nr. 003.04.100 sau Articol Nr.
003.04.101 pentru lipiri extrem de stabile.

constructie deschisa

constructie inchisa
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Propunere constructie

La realizarea unui corp din sticla se va incerca realizarea unei
constructii cu o optima distribuire a sarcinilor(vezi imaginea de mai
jos). Sarcini de indoire ridicate la nivelul sticlei si a rostului de lipire
vor fi evitate iar constructia este mai stabila si mai rezistenta in timp.

constructie cu o buna distribuire
a sarcinilor

Constructie cu o distribuire
necorespunzatoare a sarcinilor

4 Ajutoare pt. fixare

Pentru intarirea corespunzatoare a adezivilor UV este neaparat
necesar ca partile lipite sa fie asigurate impotriva oscilatiilor si
alunecarilor. Acest lucru este foarte mult usurat de utilizarea de
ajutoare de fixare.

5 Rosturi/Strat de adeziv

« Tnainte de aplicarea stratului de adeziv se va verifica dacé piesele
se potrivesc ca dimensiune. Acest lucru se realizeaza cel mai usor
prin unirea de proba a intregii structuri (utilizati ajutoarele de
fixare).

+ Tntre momentul in care incalziti partile si aplicati adezivul nu
trebuie sa treaca mai mult de 5 minute;

n caz contrar repetati pagii.

« Lipirea se va efectua pe cat posibil in pozitie orizontala, lipirea pe
verticala poate duce la probleme.

» Prea mult adeziv reduce rezistenta siimpune un efort suplimentar
la indepartarea resturilor de adeziv.

» Dozarea exacta se realizeaza cu ajutoarele de dozare.

5.1 Aplicarea stratului de adeziv INAINTE de

imbinare

Adezivul UV semivascos (Articol Nr. 003.04.146) se va aplica inainte

de imbinarea partilor in linii ondulate. La lipirea de suprafete se va

aplica adezivul intotdeauna inainte de imbinarea partilor.

» Lallipirea orizontala, printr-o imbinare atenta si uniforma se poate
ajunge la o imbinare fara bule de aer.

 Propria greutate a partilor de lipit este suficienta pentru
distribuirea adezivului pe toata suprafata de lipire (nu presati).

5,2 Aplicarea stratului de adeziv DUPA imbinare

Adezivul cu vascozitate redusa (Articol Nr. 003.04.100) se distribuie

singur pe rostul de lipire. Astfel, partile de lipit pot fi imbinate n

pozitia finala Tnainte de aplicarea adezivului.

» Aveti grija ca n cazul obiectelor cu mai multe parti sa efectuati
lipirea la nivelul portiunilor de lipire consecutiv si nu simultan.

» Pentru a se obtine o distribuire uniforma a adezivului, partile de
lipit trebuie ridicate si reunite putin Tnainte de intarirea adezivului
(mariti si micgorati fanta de lipire).

6 intarirea (Expunerea la lumina)

Expunerea la lumina se realizeaza in doua etape de lucru:

« Utilizati lampi ultraviolete corespunzatoare: Lampa nu trebuie sa
fie mai mica/scurta decéat suprafata de lipire, pentru a se evita
presiunile datorate unei iluminari neuniforme.

» Pentru o cat mai buna rezistenta se va folosi exclusiv lumina alba
la intarire. Lumina neagra nu are aceeasi intensitate luminoasa, si
astfel nu se va ajunge la un grad maxim de intarire.

 Pe timpul iluminarii (intaririi) lampa trebuie pozitionata cat mai
aproape de suprafata de lipire.

« Piesele nu trebuie Tn niciun caz miscate sau oscilate.

(utilizati ajutoarele de fixare).

« Intarirea dureaza intre 10 secunde si 2 minute, in functie de tipul
lampii.

» O expunere prea lunga nu are niciun efect negativ asupra calitatii
lipirii, dar nici nu influenteaza pozitiv (aveti grija la incalzirea mainii
n contact direct cu suprafata lipita).

+ Indepartati eventualele ajutoare de fixare si curatati eventualele
resturi de adeziv (utilizati substante de curatat speciale).

» Efectuarea intaririi finale: in functie de tipul de lampa, dureaza
intre minim 60 de secunde si 5 minute. Toate luminile sunt
prevazute cu filtre UV, pentru a nu dauna ochilor sau pielii. Pentru
propria siguranta ar trebui sa utilizati mijloace de protectie
corespunzatoare, de ex. ochelari de protectie cu filtru UV si
ménusi de unica folosinta.

La intarirea preliminara se atinge aprox. 70% din gradul final de

intarire. Acest lucru permite indepartarea fara probleme a

eventualelor resturi de adeziv din afara suprafetei de lipire.

Dupa intarirea finala se ating functionalitatea si capacitatea maxima

a lipirii.
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7 Exemple utilizare

Acest fragment prezinta exemple despre cum se utilizeaza in
practica echipamentul pentru tehnologia de lipire a sticlei.

7.1 Lampa manuala UV

Lampa manuala UV este potrivita in special pentru lipirea vitrinelor
sau a mobilierului din sticla. Dimensiunile sale reduse permit o
utilizare facila.

7.2 Ventuza colt 90°

Constructia unei vitrine de sticla ca element de baza pentru diverse
structuri cu utilizarea a patru ventuze de colt 90°.

Tn special la utilizarea de adezivi cu grad ridicat de vascozitate,
portiunea pe care se prinde ventuza poate fi ridicata cu ajutorul
surubului pentru a se putea aplica mai usor adezivul. Marginea
ridicata a sticlei va servi ca ghidaj pentru aplicarea adezivului.
Alunecarea foii de sticla si imprastierea adezivului la ridicare sunt
practic excluse. Astfel se garanteaza o lucrare curata si precisa.

7.3 Ventuza reglabila fara trepte

Utilizarea ventuzei reglabile fara trepte intr-o pozitie de aprox. 45°
fmpreuna cu sticla float de 19 mm.

Intarirea fird probleme a adezivului UV se realizeaza cu ajutorul
unei lampi UV, Articol Nr. 008.75.400.

7.4 Vinclu de tensionare

Cu 4 vincluri de tensionare se pot fixa foarte rapid o vitrina sau alte
piese asemanatoare. Este extrem de potrivit pt. adezivi cu un grad
de véascozitate redus.

Conditie: Margine dreapta a foii de sticla (fara slefuire pt. imbinare
n unghi), constructie dreptunghiulara, durata scazuta de fixare.
Miscati foarte putin surubul de reglare!
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7.5 Cleme 7.7 Ventuza unghiulara cu pompa
Ventuza cu pompa se pune in pozitia dorita pe foaia de sticla si se
fixeaza automat la prima actionare a pompei. Dupa 3-5 actionari ale
pompei s-a atins nivelul optim de vid.
A doua foaie de sticla se fixeaza in acelasi mod.
) Un inel de semnalizare rosu indica scaderea nivelului vidului;
prin pompare se poate reajunge la nivelul necesar de vid.

o/

Cu ajutorul ghidajului cu mobilitate de 360° se pot imbina doua foi de
sticla Tn pozitia dorita.

L : Adezivii UV se aplica pe o suprafata delimitata anterior. Aici este

. _,é suficienta reglarea si fixarea nivelului necesar al suprafetei de lipire.
La adezivii cu grad ridicat si mediu de vascozitate la aplicare trebuie
Cu ajutorul surubului de plastic, indiferent de fortele aparute, sticla sa se tina cont de un nivel minim al suprafetei de lipire.

nu va fi deteriorata.

7.6 Piesa excentrica

Dupa aplicarea adezivului vascos se actioneaza ventilele de aerisire

ce vor coboré partile de lipit la nivelul dorit unde vor fi din nou fixate.
Rotirea discului excentricului ofera o distanta de reglare fina de La aplicarea de adeziv UV cu grad scazut de vascozitate partile din
6 mm. sticla se fixeaza fara fanti intre ele.

Utilizarea de céate 4 excentrice simplifica vizibil lipirea unei polite
intermediare.
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